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PortaSonic 7000

Tragbares Ultraschall Laufzeit-
Durchflussmessgerat

Beschreibung

Die Gerate der Baureihe PortaSonic 7000 sind tragbare
Ultraschalldurchflussmessgerate, konzipiert fiir genaue
und zuverlassige berdhrunglose Durchflussmessung von
Zulauf-/Auslaufprozesswasser und anderen  Flissig-
keiten. Diese Messgerate arbeiten nach dem Laufzeit-
verfahren und werden zur Durchflussmessung in
Druckleitungen DN 13 bis DN 6000 eingesetzt. Die von
aussen aufgeschnallten Sensoren kénnen entweder an
horizontal oder vertikal verlaufenden Rohren montiert
werden. Voraussetzung fiir eine exakte Durch-
flussmessung ist ein gut entwickeltes Geschwindig-
keitsprofil. Dies wird erreicht durch ein vollgefilltes
Rohr mit ausreichender Ein- und Auslaufstrecke.

Messprinzip

Dass Messgerét arbeitet nach dem Ultraschall-Laufzeit-
verfahren. Dabei werden Ultraschallwellen diagonal
durch einen Stromungspfad gesendet und empfangen.
Aus der Differenz der Laufzeiten wird die FlieRge-
schwindigkeit berechnet. Verglichen mit einer Doppler-
messung arbeitet das Laufzeitverfahren wesentlich zu-
verlassiger und genauer.

Merkmale

Kompaktes und robustes Leichtgewicht

Langer Batteriebetrieb (12 Std. ununterbrochenen Be-
trieh)

+ 1% Messgenauigkeit

Reaktionszeit von 1 Sek.

Der Durchflussmesser ist wasserdicht

Integrierter SD-Speicher (ein riesieger Datenlogger, bis
8GB SD-Karte, und Screenshots machen die Dokumenta-
tion Ihrer Messergebnisse perfekt.)

USB-Schnittstelle

Applikationen

QOO0

Wasser & Abwasser
Abwasserbehandlung

Sauren & toxische Flissigkeiten
Heiz- und Kiihlwasser
Kohlenwasserstoffe
Reinigungsmittel

Sensor stromaufwarts

Messumformer

— 4-20 mA

- \ tu
Hiessrichtung

Sensor stromabwarts
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Technische Daten

Typ

Messprinzip
Gehausematerial
Abmessungen HxBxT

Schutzart
Betriebstemperatur-
bereich

Ausgénge

Eingange
Schnittstelle
Drucker

Display
Displayfunktionen
Displaysprache
Spannungsversorgung

Programmierung
Messgenauigkeit

Datenlogger
Aufschnallsensoren

Sensormaterial
Kabellangen
Temperaturbereich
Schutzart

Abmessungen

PortaSonic 7000

Laufzeit 1-Pfad

Kunststoff

ca. 210 x 120 x 65/ 1kg (ohne Drucker)

ca. 320 x 120 x 65/ 1,2 kg (mit Drucker)

IP65 (ohne Drucker)

-10°C bis +55°C (ohne Drucker)

-10°C bis +45°C (mit Drucker)

4-20 mA max. Biirde 600 Q2

DC Spannungseingang, 2x 4-20 mA, Eingang fiir 2 Temperatursensoren zur Warmemengenmessung
USB

Optionell

240 x 320 dot, farbig, mit Hintergrundbeleuchtung

akt. Q und V, Total vor- und riickwarts, Trend, gespeicherte Daten vom Logger
Deutsch, Englisch, Franzésisch, Spanisch, Japanisch

Interner Lithium-Akku, Standzeit ca. 12 Std, Ladezeit ca. 3 Std.

oder mit Adapter 90 - 264 VAC, 47 - 63 Hz oder 10-30 VDC

Uber Fronttastatur

Rohr-& v Genauigkeit

DN 13 bis 50 2 bis 32 m/s +1,5% bezogen auf akt. Q
0 bis 2 m/s 0,03 m/s

DN 50 bis 300 2 bis 32 m/s +1% bezogen auf akt. 0
0 bis 2 m/s 0,02 m/s

DN 300 bis 6000 1 bis 32 m/s +1% bezogen auf akt. Q
0 bis 1 m/s 0,01 m/s

Bis 8 GB SD-Karte, Zeit, akt. Q, akt. V, Summierzahler, Analogeingang und Status

DN 13- DN 100 Typ FLD22 -40°C bis 100°C, IP52

DN 50 - DN 400 Typ FLD12 -40°C bis 100°C, IP52

DN 200 - DN 1200 Typ FLD41 -40°C bis 80°C, IP52

DN 200 - DN 6000 Typ FLD51 -40°C bis 80°C, IP52

DN 50 - DN 400 Typ FLD32 -40°C bis 200°C, IP52

Kunststoff, Edelstahl

5 m (Verlangerungskabel optionell)
-40°C bis +200°C

FLD51 (IP67), andere (IP52)

An/Aus
SD Speicherkarte  USB Schnittstelle |

PortaSonic ohne Drucker

Z |_+Sensor [stromabwarts| : :

-k

PortaSonic mit Drucker

120 a5

@| | T-Sensor (stromaufwarts)

Approx. 320

}. I"Analogeingang/-ausgang
) 1 DC Stromeingang

N
An/Aus
SD Speicherkarte  USB Schnittstelle

Gewicht: 1,0 kg N

Gewicht: 1,2 kg
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FlieBprofilmessung

Die Puls-Doppler-Methode ermaglicht es, die Qualitat der Messstelle
2u beurteilen und negative Einflisse durch turbulente FlieRprofile

S 1(FSD . e
ensor 1 {F3D) zuverlassig zu identifizieren. Das Dopplerverfahren nutzt den sog.

I( Dopplereffekt, der dann auftritt, wenn zwischen einer Schallquelle,

Gas. © o Durchfluss dem Sender, und einem Schallempfanger eine relative VergroRerung

blasen Ay C o oder Verkleinerung des gegenseitigen Abstands auftritt. Dies fiihrt
@ Reflektion @

dazu, dass der Empfanger eine andere Schallfrequenz wahrnimmt,
als die urspriinglich abgestrahlte. Diese Veranderung der Frequenz
FlieRge- FlieRge- wird Dopplereffekt genannt und zur Messung der FlieBgeschwindig-
schwindigkeit | schwindigkeit keit genutzt. Eine Voraussetzung dafir ist, dass die Schallwellen von
Profil 2 Profi | Feststoff- oder Gaspartikeln reflektiert werden. AuRerdem muss
gegeben sein, dass sich die reflektierenden Partikel oder Blasen in
gleicher Geschwindigkeit wie die Flussigkeit bewegen. Sobald die
Flussigkeit in der Leitung flieBt, trifft die Schallwelle mit veranderter
Frequenz auf den Empfanger. Die Differenz der gesendeten und emp-
Beispiel mit 2 Sensoren fangenen Frequenz ist das MaB fir die Stromungsgeschwindigkeit
und damit auch Basis fir die Errechnung des Volumenstroms.

Sensor 2
(FSD)

i
FlieRge-
schwindigkeit

Rohrwand Mitte Rohrwand

Warmemengenmessung

Diese Funktion errechnet die
empfangene und mit Wasser
an das Heizungs-/Kihlsystem
gesendete \Warmemenge.

Verbrauchte Warmemenge
q=K*0*(T1-12)
Umrechnungsfaktor
(fiir Warme K=4.123)

@ Anschluss an
PortaSonic !

T1=Temperatursensor,
Ausgangsseite

Temperatursensor

Anschluss an
PortaSonic ||

braucher

Sensor
(Typ FLD)

Temperatursensor

; L=

T2 = Temperatursensor, Q = Durchflussmenge des
Eingangsseite Heizmediums

Anschlussschema

Anschluss von Sensor
FLD120, FLD220

JBNC Anschluss
Drucker Sensorkabel ,J-‘ - JS
= Sensor
(optional) = : 7
(| — N e
. BNC Far Anschluss v. Sensor FLD410, FLD510
———— Anschluss ,,,,,,,,,,,,,,,, |
PortaSonic 7000 [Sensoragsc.hlus’s ! Sensorkabel ' i Sensor
LIstromabwarts n/@\n | /—Uﬂu—ﬁiﬁ‘\
-—--El"FD!\"D—--——---E — >\ ! lu‘ \%
ensoranschiuss “LBNC Adepter W1 1)
(stromaufwarts)
e - 8| L AO Analogausgang 4 - 20 mA DC
% @g AICH1 Analogausgang 4-20 mA DC oder 1-5 VDC

—// AICH2 Analogausgang 4.20 mA DC
Strom- -
e =ACS0 to 264
| SD Speicherkarte|  versorgung

Netzgerat

USB Datenkabel
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Sensormontage

V Methode (bis DN 400) Z Methode (ab DN 400)
Kabel

Kabel
Sensor
5| 4-20 mA DC
E
2
S
=
Sensortypen
o Sattel
Skala (Zoll) Skala (mm) o
_ it BNCStecker
_‘_;f E Befestigungs- -
. o mutter °
A, Sensorhalter &
Cursor Il hivd
Sensor FLD22
ul 3
N
3| /\\ll\ll\\“\\l\l\\l\\ll\\l\\\l\ M =\ ~
= \l\\l\\lll\llll\\l\l\l\\ll\?/
93
Sensor. Gehause GND Anschluss Drahtseil
Drahtseil 60
Montagefeder ‘
4 [\ 3 S Y 2 .
AR =—{HIE—— s
Grosser Sensor FLD51 Mittlerer Sensor FLD41
Sattel
Skala (Zoll Skala {mm|
’ BNC Stecker
2 e
s E
g Befestigungs-
g mutter
w
} Sensorhalter <
Cursor «ff B

3
90 max
205 max

Sensor FLD32 (Hochtemperatur)
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